Zoznam dokumentov zavereéného hodnotenia
List of Final Assessment documents

Zoz.ZH-TLII

Projekt / Project:
Dodavatel / Supplier:

Kyslikovy aparat ¢. 9 / ASU- 9 Kosice, Tank Farm
Air Liquide AGS

Doklady pre potrubia Il. kategérie
Documents for piping of Il. category

Por.¢. Potrubie ¢. Dokument ¢&. Nazov
Ord.No. Piping No. Document No. Name
1 200 S-84001 3444/3/2005-01 Inspection report
3444/3/2005-01 Final inspec. and 1. pres.test certificate
ZH-TF01.PP Protocol of final assess. - result: O.K.
2 | 50 OL-64004 3444/3/2005-02 Inspection report
3444/3/2005-02 Final inspec. and 1. pres.test certificate
ZH-TF02.0P Protocol of final assess. - result: O.K.
3 | 80 0OL-64101 3444/3/2005-03 Inspection report
3444/3/2005-03 Final inspec. and 1. pres.test certificate
ZH-TF03.0P Protocol of final assess. - result: O.K.
4 | 800L-64102 3444/3/2005-04 Inspection report
3444/3/2005-04 Final inspec. and 1. pres.test certificate
ZH-TF04.0P Protocol of final assess. - result: O.K.
5 | 80 OL-64201 3444/3/2005-05 Inspection report
3444/3/2005-05 Final inspec. and 1. pres.test certificate
ZH-TF05.0P Protocol of final assess. - result: O.K.
6 | 80 0OL-64202 3444/3/2005-06 Inspection report

3444/3/2005-06

Final inspec. and 1. pres.test certificate

ZH-TF06.0P

Protocol of final assess. - result: O.K.
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Air Liquide AGS GmbH

Krefeld Nemecko

INSPEKCNA SPRAVA
podra él. 13 STN EN ISO/IEC 17020
&1 3444/3/2005-01

Na zaklade Vasej Ziadosti zn.: - zo dia 11.8.2005 bola vykonana a vyhodnotend vnutorna
kontrola vyroby (modul A1) podfa § 9 nariadenia vlady Slovenskej republiky &. 576/2002 Z. z., ktorym
sa ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové
zariadenie v znenf nariadenia vlady Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a podla &lanku 10
eurdpskej smernice &. 97/23/EC o tlakovych zariadeniach.

r

Datum skusky: 5.10., 24.10.2005
Nazov tlakového zariadenia: Potrubie 200 S - 84001

Kateg6ria zariadenia: !

Vyrobca: Air Liquide AGS GmbH, Krefeld — Nemecko

Subdodavatel prac: VAM Anlagentechnik und Montagen, A. Bernolaka 10,
RuZomberok

Vyrobné ¢islo: 200 S — 84001

Umiestnenie zariadenia: U.S.STEEL Kosice s.r.o., ASU 9, ¢ast Tank Farm

1. Zakladné technické tdaje:
najvyssi prac. tlak /bar/ 20
navrhovany tlak /bar/ 25
skusobny tlak /bar/ 42
najvy$sia dov. teplota /°C/ 310
navrhovana teplota  /°C/ 310 .
najvyssia teplota pary /°C/ 310 R T

men. svetlost potrubia /DN/ 200 ; S

dlzka potrubia Im/ 38 o o

nazov (skupina) tekutiny vodna para,-skup.2
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2. PredloZena dokumentacia a doklady:
2.1 Vykres zostavy ¢. 792.87106, REV .
2.2 Pevnostny vypodet.
2.3 Dokumentécia prislugenstva.
2.4 Analyza rizik — predloZena pri postdeni navrhu.
2.5 In$pekeny a kontrolny plan — technické podmienky ASU 9, 8ast’ Tank Farm.
2.6 Schvélenie postupov zvarania (WPAR) — &. VP-6/2003.
2.7 Postupy zvarania (WPS) &. 6801-2.
2.8 Preukazy pracovnikov vykonavajucich NDT — 1A156/02 Vigiiovsky Frantisek, 9.5.2005.
2.9 Postup na prenasanie znadiek.
2.10 Postup pre vykon NDT.
2.11 Postup tlakovej skugky.
2.12 Protokoly z NDT skusok: protokol o skiigke preziarenim &. 3102/2005, protokol o kapilarnej
sklske &. 82/2005.
2.13 Certifikaty materialov.
2.14 Navrh vyhlasenia o zhode.
2.15 Zavere&né hodnotenie TZ ¢. ZH-TFO1.

3. Rozsah kontrol a skasok:
Skuska bola vykonana v zmysle STN EN 13 480.
3.1 Postdenie pouzitych zakladnych a pridavnych materiglov.
3.2 Kontrola postupu prenasania znaéiek vyrobcom.
3.3 Overenie zvarania a tvarnenia.
3.4 Preskimanie RTG snimkov zvarovych spojov, alebo Gi¢ast na skasani kontrolnych dosiek
ultrazvukom.
3.5 Overenie protokolov o skuskach a kontrolach vyhotovenych vyrobcom
3.6 Preverenie zaznamov z medziopera&nych kontrol. .
3.7 Tepelne spracovanie po zvarani(PWHT) a nedestruktivne skugky (NDT)
3.8 Zavereéné postdenie.
Pri skiske bol pouzity meraci pristroj vyrobcu: v.¢. BD 028465, 0-25 MPa, tr. pr. 1%.

5. Z hladiska bezpe¢nosti neboli zistené nedostatky.
6. Zavery:
Po posudeni vysledkov kontrol, skiSok a zisteni na t&ely inSpekcie sa potvrdzuje, ze:
- kontrolované &asti tiakovych zariadeni odobraté z miesta vyroby spliaji technické poZiadavky
z hladiska bezpe¢nosti podia nariadenia viady Slovenskej republiky &. 576/2002 Z. z., ktorym sa
ustanovujt podrobnosti o technickych poZiadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové
zariadenie v zneni nariadenia vlady Slovenskej republiky & 329/2003 Z. z. a eur6pskej smernice
¢. 97/23/EC o tlakovych zariadeniach
- vstlade s § 12 ods. 2 nariadenia vlady Slovenskej republiky é. 576/2002 Z. z. v zneni nariadenia
viady Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a &lanku 15 eurépskej smernice &. 97/23/EC
o tlakovych zariadeniach vyrobca pripoji k oznageniu CE identifikadny kod TI: 1354,
InSpekény vykon bol vykonany v pinom rozsahu podta pracovného postupu &.: 012g/PP/TI/REV-3.

Podmienky pre uvedenie do prevadzky a pripomienky k bezpe&nej prevadzke:
- dodrziavat ustanovenia platnych STN a vyhl. MPSVR SR ¢&. 718/2002 Z. z.

V Kosiciach dfia: 29.11.2005.
7 \

Za Tl pracovisko Kosice
Ing. Jozef Ondira
indpektor Tl
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ZAVERECNE HODNOTENIE TLAKOVEHO ZARIADENIA V SULADE

S NORMOU STN EN 13445 /13480

Dodavatel / Vyrobca : Air Liquide AGS / VAM Anlagentechnik und Montagen

Dokument &.:
ZH-TF01.PP

Tlak. zariadenie (TLZ): Potrubie
vyr.&.: 200 S-84001

Umiestnenie: Kyslik. aparat €. 9/ U. S. Steel Kosice

Opis: parné nadzemné potrubie z uhlikovej ocele
1.0305

Objem / Svetlost: DN 200
Max. dovoleny tlak: 20 bar
Max. dovolena teplota : +370 °C

Kapacita / prac. latka: vodna para

Kategéria: /I.
Pouzity modul: A7
Cislo zost./ISO vykresu: 792.87106, rev. |

Cislo stipisu materialu: 200 S-84001 LV
BA25C1 I.xls

Rok vyroby: 2005

VIZUALNA KONTROLA — (STAVEBNA SKUSKA) - KONTROLA DOKUMENTOV

Vyhov. (ano/nie) Vyhov. (ano/nie)
Overenie zhody s vyr.vykresmi: ano Schvalenie navrhu: ano
Overenie identif. materialov: ano Schvalenie WPS — WPAR: ano
Overenie oznacenia na TLZ: Certifikaty zvaracov: ano
Overenie zvaracov: ano Certifikaty personalu NDT: ano
Kontrola zvar.spojov: ano Protokoly vyr. sktsok:
Identifikacia NDT na TLZ: ano Protokoly NDT a mech.skusok: &ano
Overenie skompletizovania TLZ: ano Protokoly tep. sprac. po zvar.:

Protokoly rozmer.kontroly:

TLAKOVA SKUSKA
Skusobné podmienky Notifikovany inSp. organ
Skusobny tlak: 42 bar Nazov: Technicka inSpekcia
Skiisobné médium: dusik Adresa: JuZnéa trieda 95, 040 48 KoSice

Cas zotrvania na skus. tlaku: 30 min
Tlakomer:

Datum skasky: 6.70.2005
Vysledok tlak. skasky: vyhovujici

Skasobny technik vyrobecu
Meno: Vliadimir Krizovié
Cislo osvedé&enia: 0005-IKO/2005 TZ

Identif. kod: NB1354
Meno inSpektora: Ing. Ondira
Cislo vydaného osveddenia;

Datum: 7.5+ 10, LO0F Mk

poyee) aNMere

@
- (¢
KONTROLA PO TLAKOVEJ SKUSKE KONTROLA BEZPEé!@ ‘ 5
Vyhov. (ano/nie) “ISKlRov! (anofnie)

Kontrola na poskodenie TLZ: ano
Kontrola oznadenia TLZ:

Kontrola naterov:

Typ, pocet:
Nastaveny otvar. tlak:

Odchylky — poznamky:

Zodpovedny organ za zavereéné hodnotenie
Meno: Ing. Ludovit Salat

(Peciatka:)

Form.¢é.
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Osvedé&enie o zavereénej kontrole a prvej tlakovej skiske
€.: 3444/3/2005-01

Nazov: Potrubie 200 S - 84001
Vyrobea : Air Liquide AGS GmbH, Krefeld — Nemecko

Rok vyroby: 2005

Skusobné podmienky:

Priestor

Najvy$si prac. tlak bar 20
Najvy§sia pracovna teplota °C 310
Menovita svetlost DN 200
Pracovna latka vodna para

Zaveredna kontrola
Datum: 5.10., 24.10.2005

Prevedenie zodpoveda prilozenému vykresu €.: 792.87106, Rev G

Tlakova skuska 5.10.2005
Pouzity tlakomer vyrobcu: v.¢. BD 028465, rozsah 0-25 MPa, tr. pr. 1%

Priestor

Skasobné podmienky ‘ 20°C/30 min
Skuasobny tlak bar 42
Tlakova kvapalina ) dusik
Iné skasky:

Vizualna prehliadka zvarov potrubia

| Poznamky:
Zaznam zo stavebnej a prvej tlakovej skisky, 11.10.2005, p. KriZzovic.

Dhond?

Ing. Jozef Ondira
inSpektor Tl

PTS3-169
HBT1-160-3
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PRACOVISKO KOSICE
Juzna Trieda 95

040 48 Kosice, P. 0. BOXA/18

TieS SLOVENSKA REPUBLIKA

Air Liquide AGS GmbH

Krefeld - Nemecko

INSPEKCNA SPRAVA

podra €l. 13 STN EN ISO/IEC 17020

¢.: 3444/3/2005-02

Na zaklade Va$ej Ziadosti zn.: - zo diia 11.8.2005 bola vykonana a vyhodnotena vnttorna
kontrola vyroby (modul A1) podfa § 9 nariadenia vlady Slovenskej republiky &. §76/2002 Z. z., ktorym
sa ustanovuji podrobnosti o technickych poZiadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové
zariadenie v znenl nariadenia viady Slovenskej republiky €. 329/2003 Z. z. a podfa &lanku 10
europskej smernice €. 97/23/EC o tlakovych zariadeniach.

x4

Datum skusky:

Nézov tlakového zariadenia:
Kategéria zariadenia:
Vyrobca:

Subdodévatef prac:

Vyrobné &lslo: 50 OL —- 64004

Umiestnenie zariadenia:

1. Zakladné technické ddaje:

najvy$si prac. tlak Ibar/
havrhovany tlak Ibar/
skuSobny tlak Ibar/
najvy$sia dov. teplota /°C/
najnizsia dov. teplota /°C/
men. svetlost' potrubia /DN/
dlzka potrubia Im/
nazov (skupina) tekutiny

IS-IC8-112

HBT1-160-3

5.10., 24.10.2005

Potrubie 50 OL - 64004

I

Air Liquide AGS GmbH, Krefeld - Nemecko

VAM Anlagentechnik und Montagen, A. Bernolaka 10,
Ruzomberok

Rok vyroby: 2005
U.S.STEEL Kosice s.r.o., Kyslikovy aparat &. 9, &ast Tank Farm

28
40

40,1

120

- 182

50

4,2 o

kyslik, skup1, podfa NV SR &. 576/2002 Z. z,

Strana1z2 strén



2. Predlozena dokumentacia a doklady:

2.1 Vykres zostavy &. 792.87106, REV A,

2.2 Pevnostny vypodet.

2.3 Dokumentacia prislusenstva.

2.4 Analyza rizik — predlozena pri postidenl navrhu.

2.5 Indpekeny a kontrolny plan — technické podmienky ASU 9, ¢ast Tank Farm.

2.6 Schvalenie postupov zvarania (WPAR) — &. VP-5/04B.

2.7 Postupy zvérania (WPS) ¢. 6801-4.

2.8 Postup na prenasanie znadiek.

2.9 Postup pre vykon NDT.

2.10 Postup tlakovej sktsky.

2.11 Protokoly z NDT skusok: protokol o skuske preziarenim &. 3192/2005, 3167/2005,
3150/2005, 3161/2005, 3455/2005.

2.12 Certifikaty materialov — kusovnik potrubia. ,

2.13 Spis zvaragov potrubia podfa &isla zvaru a &isla protokolu z NDT skasky.

3. Rozsah kontrol a sktok:
Skuaska bola vykonana v zmysle STN EN 13 480.
3.1 Postidenie pouzitych zakladnych a pridavnych materialov.
3.2 Kontrola postupu prenasania znagiek vyrobcom.
3.3 Overenie zvarania a tvéarnenia.
3.4 Preskumanie RTG snimkov zvarovych spojov, alebo Gdast' na skagani kontrolnych dosiek
ultrazvukom. . "
3.5 Overenie protokolov o sktgkach a kontrolach vyhotovenych vyrobcom
3.6 Preverenie zaznamov z medzioperaénych kontrol.
3.7 Tepelné spracovanie po zvaran{(PWHT) a nedestruktivne skasky (NDT)
3.8 Zavere&né postidenie. ,
Pri skuske bol pouzity meraci pristroj vyrobcu: v.§. 031224.

5. Zhladiska bezpe&nosti neboli zistené nedostatky.

6. Zavery: R

Po postideni vysledkov kontrol, skiSok a zisteni na t&ely inSpekcie sa potvrdzuje, Ze:

- kontrolované &asti tlakovych zariadeni odobraté z miesta vyroby spltaj technické poZiadavky
z hladiska bezpeé&nosti podra nariadenia viady Slovenskej republiky ¢. 576/2002 Z. z., ktorym sa
ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové
zariadenie v zneni nariadenia viady Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a eurépskej smernice
¢. 97/23/EC o tiakovych zariadeniach

- vsllade s § 12 ods. 2 nariadenia vlady Slovenskej republiky €. 576/2002 Z. z. v znenf nariadenia
viady Slovenskej republiky €. 329/2003 7. z. a &lanku 15 eurépskej smernice &. 97/23/EC
o tlakovych zariadeniach vyrobca pripoji k oznadeniu CE identifikacny kéd T1: 1354,

InSpeké&ny vykon bol vykonany v plnom rozsahu podla pracovného postupu &.: 012g/PP/TI/IREV-3.

Podmienky pre uvedenie do prevadzky a pripomienky k bezpeénej prevadzke:
- dodrZiavat' ustanovenia platnych STN a vyhl_MPSVR SR & 718/2002 Z. z.

V' Kosiciach dia: 29.11.20085.

Za Tl pracovisko Ko$ice
Ing. Jozef Ondira
inSpektor TI
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ZAVERECGNE HODNOTENIE TLAKOVEHO ZARIADENIA V SULADE

S NORMOU STN EN 13445 /13480

Vyrobca: Air Liquide AGS / VAM Anlagentechnik und Montagen

Dokument &.:
ZH-TF02.0P

Tlak. zariadenie (TLZ): Potrubie
vyr.G.: 50 OL-64004

Opis: privodné potrubie do odparovaca W64001,
z nerezovej ocele 1.4541

Umiestnenie: Kyslik. aparat ¢. 9/ U. S. Steel KoSice
Objem / Svetlost: DN 50

Max. dovoleny tlak: 28 bar

Min./Max. dovolena teplota: -182 /+120 °C

Kapacita / prac. latka: kvapalny kyslik

Kategoria: /I.

Pouzity modul: A7

Cislo zost./ISO vykresu: 792.87106, rev. A
Cislo stpisu materialu: LV 50 OL-64004 A.xls

Rok vyroby: 2005

VIZUALNA KONTROLA — (STAVEBNA SKUSKA)

— KONTROLA DOKUMENTOV
Vyhov. (ano/nie) Vyhov. (&no/nie)
Overenie zhody s vyr.vykresmi: ano Schvalenie navrhu: ano
Overenie identif. materialov: ano Schvalenie WPS — WPAR: ano
Overenie oznacenia na TLZ: Certifikaty zvaracov: ano
Overenie zvaracov: ano Certifikaty personalu NDT: ano
Kontrola zvar.spojov: ano Protokoly vyr. skisSok:
Identifikacia NDT na TLZ: ano Protokoly NDT a mech.skusok: ano
Overenie skompletizovania TLZ: ano Protokoly tep. sprac. po zvar.:
Protokoly rozmer.kontroly:
TLAKOVA SKUSKA
Skdsobné podmienky Notifikovany in$p. organ
Skdsobny tlak: 40,1 bar Nazov: Technicka inSpekcia

| Skisobné medium: dusik
Cas zotrvania na skus. tlaku: 30 min
Tlakomer:

Datum skusky:
Vysledok tlak. skiasky: vyhovujuci

Skdsobny technik vyrobcu
I\ﬂeno: Jan Martocko
Cislo osvedéenia; 030 IKO 2001 PZ A

Adresa: JuZné trieda 95, 040 48 KoSice
Identif. kéd: NB1354

Meno inSpektora: Ing. Ondira

Cislo vydaného osved&enia:

Datum: 7 (5, 40, 200
Z&(((/W AL (g R,

lo V
KONTROLA PO TLAKOVEJ SKUSKE KONTROLA BEZPE(’:\N\ FRoIx”
' Vyhov. (ano/nie) ~~—Vyhov. (ano/nie)
Kontrola na poskodenie TLZ: ano Typ, poCet:

Kontrcla oznacenia TLZ:
Kontrola naterov:

Nastaveny otvar. tlak:

Odchvlky — poznamky:

Zodpovedny organ za zaveretné hodnotenie
Meno: Ing. Ludovit Salét

Funkcia / kvalifikacia: odborny
takové a plynové zariadenjfles®’
Vysledok hodnotenia: vyHovujuci

0021 IO Mm v}
Datum: ’H(,j[),(? ,
Podpis: S\M

(Pegiatka:)

4,
7
& Lugov

B
85

Form.¢.
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Nazov:
Vyrobca :

Rok vyroby:

PRACOVISKO KOSICE
Juzna Trieda 95

TECHNICKA INSPEKCIA
040 48 Kosice, P. O. BOXA/18

SLOVENSKA REPUBLIKA

Osvedcenie o zaverecnej kontrole a prvej tlakovej skuske
€.: 3444/3/2005-02

Potrubie 50 OL - 64004
Air Liquide AGS GmbH, Krefeld — Nemecko

2005

Skusobné podmienky:

Priestor

Najvy3si prac. tlak bar 40
Najvys§$ia pracovna teplota °C 120
Menovita svetlost DN 50

Pracovna latka

kvapainy dusik

Zaverecna kontrola

Datum: 5.11.2005

Prevedenie zodpoveda prilozenému vykresu ¢.. 792.87106, Rev A

Tlakova skugka 5.10.2005

Pouzity tlakomer vyrobcu: v.8. 031224
Priestor

Skasobné podmienky 20°C/30 min
Skasobny tlak bar 40,1
Tlakova kvapalina dusik

Iné skusky:

Vizualna prehliadka zvarov potrubia

Poznamky:

Skuska za ugasti OP PZ p. Martocka, 9.9.2005.

PTS3-169
HBT1-160-3

Ing. Jozef Ondira
inSpektor Tl
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Air Liquide AGS GmbH

Krefeld Nemecko

INSPEKCNA SPRAVA
podra ¢&l. 13 STN EN ISO/IEC 17020
&.: 3444/3/2005-03

Na zéklade Vadej Ziadosti zn.: - zo diia 11.8.2005 bola vykonana a vyhodnotena vnltorna
kontrola vyroby (modul A1) podla § 9 nariadenia viady Slovenskej republiky &. §76/2002 Z. z., ktorym
sa ustanovuji podrobnosti o technickych poZiadavkach a postupoch posudzovania zhody na tiakové
zariadenie v znenl nariadenia vl&ady Slovenskej republiky €. 329/2003 Z. z. a podla élénku 10
eurdpskej smernice €. 97/23/EC o tlakovych zariadeniach.

a”

Datum skuasky: 25.10., 5.11.2005

Néazov tlakového zariadenia: Potrubie 80 OL - 64101

Kategéria zariadenia: ]

Vyrobca: Air Liquide AGS GmbH, Krefeld — Nemecko

Subdodavatel prac: VAM Anlagentechnik und Montagen, A. Bernolaka 10,
RuZzomberok

Rok vybroby: 2005

Umiestnenie zariadenia; U.S.STEEL Kosice s.r.0., Kyslikovy aparat €. 9, ¢ast Tank Fam

1. Zakladné technické udaje:

najvyssi prac. tlak /bar/ 40

navrhovany tlak fbar/ 40

skasobny tlak /bar/ 57,2

najvyssia dov. teplota /°C/ 120 G
najnizsia dov. teplota /°C/ -182 o neT T
men. svetlost potrubia /DN/ 80 . :
dlzka potrubia Im/ 23 -

nézov (skupina) tekutiny

IS-IC8-112

HBT1-160-3
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2. Predlozena dokumentacia a doklady:

2.1 Vykres zostavy €. 792.87106, REV B.

2.2 Pevnostny vypocet.

2.3 Dokumentécia prisludenstva — ventil HV 64150, VV 64010, certifikaty ventilov.

2.4 Analyza rizik — predloZena pri postdeni navrhu.

2.5 In8pekény a kontrolny plan — technické podmienky ASU 9, ¢ast' Tank Farm.

2.6 Schvélenie postupov zvarania (WPAR) — &. VP-5/04A, VP 5/04B.

2.7 Postupy zvarania (WPS) ¢. 6801-4, VAM.

2.8 Postup na prenasanie znaciek.

2.9 Postup pre vykon NDT.

2.10 Postup tlakovej skusky.

2.11 Protokoly z NDT sku$ok: protokol o sktske preZiarenim &. 3212/2005, 3194/2005,
3145/2005, 3165/2005.

2.12 Protokol z NDT pri vykone pracovnych sku$ok — protokol o kapilarnej skiske &. 76/2005,
47/2005. :

2.13 Certifikaty materialov.

2.14 Stpis zvaracov potrubia podra &lsla zvaru a &isla protokolu z NDT skasky.

2.15 Certifikaty poistnych ventilov — 2 ks, v.6. 10004625, 10004626.

3. Rozsah kontrol a skisok:
Skuska bola vykonana v zmysle STN EN 13 480.
3.1 Posudenie pouzitych zakladnych a pridavnych materiélov.
3.2 Kontrola postupu prenasania znaciek vyrobcom.
3.3 Overenie zvarania a tvarnenia.
3.4 Preskumanie RTG snimkov zvarovych spojov, alebo t&ast na skasani kontrolnych dosiek |
ultrazvukom. |
3.5 Overenie protokolov o skiskach a kontrotach vyhotovenych vyrobcom |
3.6 Preverenie zaznamov z medziopera&nych kontrol.
3.7 Tepelné spracovanie po zvarani(PWHT) a nedestruktivne skagky (NDT)
3.8 Zavere&né postdenie.
Pri skaske bol pouzity meraci pristroj vyrobcu: v.&. 031224, |
’ ) |
5. Z hladiska bezpeé&nosti neboli zistené nedostatky.

6. Zavery:
Po postdeni vysledkov kontrol, skiSok a zisteni na G&ely inSpekcie sa potvrdzuje, Ze:

- kontrolované Casti tiakovych zariadeni odobraté z miesta vyroby spliiaju technické poziadavky |
z hfadiska bezpecnosti podfa nariadenia viady Slovenskej republiky &. 576/2002 Z. z., ktorym sa |
ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové %
zariadenie v znenl nariadenia vlady Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a europskej smernice |
€. 97/23/EC o tlakovych zariadeniach |

|
|
|

- v stilade s § 12 ods. 2 nariadenia viady Slovenskej republiky &. 576/2002 Z. z. v znenf nariadenia
vlady Slovenskej republiky €. 329/2003 Z. z. a &lanku 15 eurépskej smernice &. 97/23/EC
o tlakovych zariadeniach vyrobca pripoji k oznageniu CE identifikadny kéd TI: 1354.

InSpekeny vykon bol vykonany v pinom rozsahu podfa pracovného postupu ¢&.: 012g/PP/TI/REV-3.

By
Za Tl pracm

Ing. Jozef Ondira
inSpektor Tl
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ZAVERECNE HODNOTENIE TLAKOVEHO ZARIADENIA V SULADE

S NORMOU STN EN 13445/ 13480

Dodavatel / Vyrobca : Air Liquide AGS / VAM Anlagentechnik und Montagen

Dokument ¢.:
ZH-TF03.0P

Tlak. zariadenie (TLZ): Potrubie
vyr.C.: 80 OL-64101

Umiestnenie: Kysl. aparat €. 9/ U. S. Steel KoSice

Opis: vystupné potrubie cerpadla P64101,
zhotovené z nerezovej ocele 1.4541

Objem / Svetlost: DN 80
Max. dovoleny tlak: 40 bar
Min./Max. dovolena teplota : -182 /+120 °C

Kapacita / pfac. latka: kvapalny kyslik

Kategéria: /1.

Pouzity modul: A1

Cislo zost./ISO vykresu: 792.87106, rev. B
Cislo stpisu materialu: LV 80 OL-64101 B.xls

Rok vyroby: 2005

VIZUALNA KONTROLA — (STAVEBNA SKUSKA) - KONTROLA DOKUMENTOV

Vyhov. (ano/nie) Vyhov. (&no/nie)
Overenie zhody s vyr.vykresmi: ano Schvalenie navrhu: ano
Overenie identif. materialov: ano Schvaélenie WPS — WPAR: ano
Overenie oznacdenia na TLZ: Certifikaty zvaraCov: ano
Overenie zvaracov: ano Certifikaty personalu NDT: ano
Kontrola zvar.spojov: ano Protokoly vyr. skasok:
Identifikacia NDT na TLZ: ano Protokoly NDT a mech.skusok: ano
Overenie skompletizovania TLZ: ano Protokoly tep. sprac. po zvar.:
' Protokoly rozmer.kontroly:
TLAKOVA SKUSKA
Skusobné podmienky ‘ Notifikovany in$p. organ
Skasobny tlak: 57,2 bar Nazov: Technickéa inSpekcia
Skisobné médium: dusik Adresa: Juznéa trieda 95, 040 48 KoSice

| Cas zotrvaniia na skus. tlaku: 30 min
Tlakomer:

Datum skuasky:
Vysledok tlak. skuasky: vyhovujici

Skasobny technik vyrobcu
Meno: Jan Martocko
Cislo osveddenia: 030 IKO 2001 PZ A

ldentif. kod: NB1354

\\:ﬁ(\\\-?g: > (\’QQ,\/ -

KONTROLA PO TLAKOVEJ SKUSKE KONTROLA BEZPECMSII?ROJA

Vyhov. (4no/nie) ~ Vyhov. (&no/nie)
Kontrola na poskodenie TLZ: ano Typ, pocet: pruzinovy, 2 ks ano
Kontrola oznacenia TLZ: Nastaveny otvar. tlak: 40 bar  &no

Kontrola naterov:

Odchylky — poznamky:

Zodpovedny organ za zaverecné hodnotenie
Meno: Ing. Ludovit Salét .
Funkcia / kvalifikacia: odbornyy (/ /
tlakové a plynové zariadenl}ij{é
Vysledok hodnotenia: vyhpY

Datum: 15.10. 0 1

Podpis: wa/

(Peciatka:)

Form.é.
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Osvedéenie o zavereénej kontrole a prvej tlakovej skiske
€.: 3444/3/2005-03

Nazov: Potrubie 80 OL - 64101
Vyrobca : Air Liquide AGS GmbH, Krefeld — Nemecko

Rok vyroby: 2005

Skusobné podmienky:

Priestor

Najvyssi prac. tlak bar 40
Najvy8sia pracovna teplota °C 120
Menovita svetlost DN 80
Pracovna latka kvapalny kyslik

Zaveretna kontrola
Datum: 5.11.2005

Prevedenie zodpoveda priloZzenému vykresu ¢.: 792.87106, Rev B

Tlakova skuska
Pouzity tlakomer vyrobcu: v.¢. 031224

Priestor

Skasobné podmienky 20°C/40 min
Skusobny tlak bar 57,2
Tlakova kvapalina dusik
Iné skusky:

Vizualna prehliadka zvarov potrubia

Poznamky:
Skuska za Ggasti OP PZ p. Marto¢ka.

Ing. Jozef Ondira
in§pektor Tl

PTS3-169
HBT1-160-3
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Air Liquide AGS GmbH

Krefeld Nemecko

INSPEKCNA SPRAVA

podra ¢l. 13 STN EN ISO/IEC 17020

¢.: 3444/3/2005-04

Na zaklade Vasej Ziadosti zn.: - zo dita 11.8.2005 bola vykonand a vyhodnotena vndtorna
kontrola vyroby (modul A1) podfa § 9 nariadenia viady Slovenskej republiky &. 576/2002 Z. z., ktorym
sa ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkéch a postupoch posudzovania zhody na tlakové
zariadenie v znenl nariadenia vlady Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a podfa &lanku 10
eurépskej smernice &. 97/23/EC o tlakovych zariadeniach.

g

Datum skisky:

Nézov tlakového zariadenia:
Kategéria zariadenia:
Vyrobca:

Subdodavatel prac:

Rok vyroby:

Umiestnenie zariadenia:

1. Zakladné technické ddaje:

najvyssi prac. tiak /bar/
navrhovany tlak {bar/
skasobny tlak {bar/
najvyssia dov. teplota /°C/
najniZsia dov. teplota /°C/
men. svetlost potrubia /DN/
dlzka potrubia Im/
nazov (skupina) tekutiny

15-1C8-112

HBT1-160-3

25.10., 5.11.2005

Potrubie 80 OL -64102

i

Air Liquide AGS GmbH, Krefeld — Nemecko

VAM Anlagentechnik und Montagen, A. Bernolaka 10,
RuZomberok

2005

U.S.STEEL Kosice s.r.o., Kyslikovy aparat &. 9, €ast Tank Farm

40

40

57,2

120

- 182

80 :

63 ..

kyslik kvapalny, skup.1, podla NV SR &. 676/2002 Z. z.

~
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2. PredloZena dokumentacia a doklady:

2.1 Vykres zostavy &. 792.87106, REV B.

2.2 Vyrobna dokumentécia asti dodavanych dodavatelsky - ventil HV 64170 - automaticky.

2.3 Dokumentécia prislusenstva — poistny ventil Lesser, v.&. 10004627.

2.4 Analyza rizik — predioZena pri postdeni navrhu. ‘

2.5 InSpekény a kontrolny plan ~ technické podmienky ASU 9, &ast' Tank Farm.

2.6 Schvalenie postupov zvarania (WPAR) - &. VP-5/04A, VP 5/05B.

2.7 Postupy zvarania (WPS) &. 6801-4, VAM.

2.8 Preukazy pracovnikov vykonavajlicich NDT — p. Visfiovsky.

2.9 Postup na prenasanie znagiek.

2.10 Postup pre vykon NDT.

2.11 Postup tlakovej skusky.

2.12 Protokoly z NDT skdasok: protokol o skiske preziarenim &. 3213/2005, 3144/2005,
3564/2005, 3155/2005, 3156/2005. :

2.13 Protokol z NDT pri vykone pracovnych skusok ~ protokol o kapilarnej skaske &. 48/2005.

2.14 Certifikaty materiglov.

2.15 Navrh vyhlasenia o zhode.

2.16 Stipis zvaragov potrubia podra &isla zvaru a &fsla protokolu z NDT skasky.

2.17 Certifikaty poistného ventilu — v.&. 10004627.

3. Rozsah kontrol a skasok:
Skuska bola vykonana v zmysle STN EN 13 480.
3.1 Posudenie pouzitych zakladnych a pridavnych materialov.
3.2 Kontrola postupu prend$ania znagiek vyrobcom.
3.3 Overenie zvéarania a tvarnenia.
3.4 Preskimanie RTG snimkov zvarovych spojov, alebo téast na skagani kontrolnych dosiek
ultrazvukom.
3.5 Overenie protokolov o skugkach a kontrolach vyhotovenych vyrobcom
3.6 Preverenie zdznamov z medzioperagnych kontrol.
3.7 Tepelné spracovanie po zvarani(PWHT) a nedestruktivne skusky (NDT)
3.8 Zaveretné postdenie,
Pri skaske bol pouZity meraci pristroj vyrobcu: v.&. 031224,

5. Z hladiska bezpe&nosti neboli zistené nedostatky.
6. Zavery:
Po positdeni vysledkov kontrol, skii$ok a zisteni na Gcely inSpekcie sa potvrdzuje, Ze:
- kontrolované &asti tlakovych zariaden! odobraté z miesta vyroby spliaju technické poziadavky
z hladiska bezpetnosti podla nariadenia viady Slovenskej republiky &. 576/2002 Z. z., ktorym sa
ustanovujt podrobnosti o technickych poZiadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové

zariadenie v znenf nariadenia viady Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a eur6pskej smernice
¢. 97/23/EC o tlakovych zariadeniach

- v sulade s § 12 ods. 2 nariadenia viady Slovenskej republiky &. 576/2002 Z. z. v zneni nariadenia
vlady Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a &lanku 15 europskej smernice ¢. 97/23/EC
o tlakovych zariadeniach vyrobca pripoji k oznageniu CE identifikaény kod TI: 1354.
InSpekeny vykon bol vykonany v plnom rozsahu podla pracovného postupu &.: 012g/PP/TI/REV-3.

Podmienky pre uvedenie do prevadzky a pripomienky k bezpe&nej prevadzke:
- dodrziavat' ustanovenia platnych STN a vyhl, MESVR~ER &. 718/2002 Z. z.

V' Kosiciach difia: 29.11.2005.

Za Tl pracovisko Kosice
Ing. Jozef Ondira
inSpektor Tl

[
I ‘A"M

1S-IC8-112 Strana 2 z 2 strén IS &.: 3444/3/2005-04




7AVERECNE HODNOTENIE TLAKOVEHO ZARIADENIA V SULADE

S NORMOU STN EN 13445/ 13480

Dodavatefl / Vyrobca : Air Liquide AGS / VAM Anlagentechnik und Montagen

Dokument ¢&.:
ZH-TF04.0P

Tlak. zariadenie (TLZ): Potrubie
vyr.¢.: 80 OL-64102

Umiestnenie: Kysl. aparét &. 9/ U. S. Steel KoSice

Opis: vratné potrubie do nadrze B62001, zhotovené
z nerezovej ocele 1.4541

Objem / Svetlost: DN 80
Max. dovoleny tlak: 40 bar
Min./Max. dovolena teplota : -182 /+120 °C

Kapacita / prac. latka: kvapalny kyslik

Kategoria: /1.

Pouzity modul: A1

Cislo zost./ISO vykresu: 792.87106, rev. B
Gislo stipisu materialu: LV 80 OL-64102 B.xls

Rok vyroby: 2005

\

VIZUALNA KONTROLA - (STAVEBNA SKI'JéKA) —~ KONTROLA DOKUMENTOV
Vyhov. (dno/nie) Vyhov. (ano/nie)
Overenie zhody s vyr.vykresmi: ano Schvélenie navrhu: ano
Overenie identif. materialov: ano Schvalenie WPS — WPAR: ano
Overenie oznacenia ha TLZ: Certifikaty zvaracov: ano
Overenie zvaracov: ano Certifikaty personalu NDT: ano
Kontrola zvar.spojov: ano Protokoly vyr. skusok:
Identifikacia NDT na TLZ: ano Protokoly NDT a mech.sku$ok: &no
Overenie skompletizovania TLZ: ano Protokoly tep. sprac. po zvar.:
Protokoly rozmer.kontroly:
TLAKOVA SKUSKA
Skagobné podmienky Notifikovany indp. organ
Skasobny tlak: 57,2 bar Nazov: Technicka inSpekcia
| Skiisobné médium: dusik Adresa: JuzZnéa trieda 95, 040 48 KoSice
Cas zotrvania na skus. tlaku: 30 min Identif. koéd: NB1354

Tlakomer:

Datum skusky:
Vysledok tlak. skusky: vyhovujaci

Skusobny technik vyrobcu
Meno: Jan Martocko
Cislo osvedéenia: 030 IKO 2001 PZ A

Meno inépektora: Ing. On'

KONTROLA PO TLAKOVEJ SKUSKE

Vyhov. (&no/nie)
Kontrola na poskodenie TLZ: ano
Kontrola oznadenia TLZ:

Kontrola naterov:

Vyhov. (dno/nie)
Typ, pocet: pruZinovy, 1 ks ano
Nastaveny otvar. tlak: 40 bar  ano

Odchylky — poznamky:

Zodpovedny organ za zaverecné hodnotenie

Meno: Ing. Ludovit Salat
@r@%& re

Funkcia / kvalifikacia: odb,
tlakové a plynové zaria gi?a
Vysledok hodnotenia:

Datum: 45.10.08

Podpis: i (UU&)(

(Peciatka:)

Form.¢.
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UsarsS  SLOVENSKA REPUBLIKA

TECHNICKA INSPEKCIA

Osvedéenie o zavereénej kontrole a prvej tlakovej skiske

€.: 3444/3/2005-04

Nazov: Potrubie 80 OL -64102

Vyrobca :

Rok vyroby: 2005

Air Liquide AGS GmbH, Krefeld — Nemecko

Skugobné podmienky:

Priestor

Najvyssi prac. tlak bar 40
Najvy§sia pracovna teplota °C 120
Menovita svetlost DN 80

Pracovna latka

kvapalny kyslik

Zavereéna kontrola
Datum: 5.11.2005

Prevedenie zodpoveda prilozenému vykresu &.: 792.87106, Rev B

Tlakova skiska

&

Pouzity tlakomer vyrobcu:  v.¢. 031224
Priestor

Skugobné podmienky 20°C/40 min
Skasobny tlak bar 57,2
Tlakova kvapalina dusik

Poznamky:

Skuska za dc¢asti OP PZ p. Martocka.

PTS3-169
HBT1-160-3

/oy

Ing. Jozef Ondira
in8pektor Tl
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Air Liquide AGS GmbH

Krefeld Nemecko

INSPEKCNA SPRAVA

podfa ¢l. 13 STN EN ISO/IEC 17020

C.: 3444/3/2005-05

Na z&klade Vadej Ziadosti zn.; - zo diia 11.8.2005 bola vykonana a vyhodnotena vnatorna
kontrola vyroby (modul A1) podfa § 9 nariadenia viady Slovenskej republiky €. 576/2002 Z. z., ktorym
sa ustanovuju podrobnosti o technickych poZiadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové
zariadenie v znenl nariadenia viady Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a podla &lanku 10
eurdpskej smernice &. 97/23/EC o tlakovych zariadeniach.

e

Datum skusky:

Nazov tlakového zariadenia:

Kategéria zariadenia:

Vyrobca;

Subdodavatefl prac:

Rok vyroby:

Umiestnenie zariadenia:

1.

Zakladné technické adaje:

najvy3s( prac. tlak fbar/
navrhovany tlak Ibar/
skasobny tlak {bar/
najvyssia dov. teplota /°C/
najnizsia dov. teplota /°C/
men. svetlost potrubia /DN/
dlzka potrubia I/
nazov (skupina) tekutiny

1S-1C8-112

HBT1-160-3

25.10., 5.11.2005

Potrubie 80 OL - 64201

]

Air Liquide AGS GmbH, Krefeld — Nemecko

VAM Anlagentechnik und Montagen, A. Bernolaka 10,
Ruzomberok

2005

U.S.STEEL Kosice s.r.o., Kyslikovy aparat ¢&. 9, Cast Tank Fam

40

40

57,2

120

- 182

80

4,3 ‘

kyslik kvapalny, skup.1, podfa NV SR ¢&. 5676/2002 Z. z.
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2. Predlozena dokumentacia a doklady:

2.1 Vykres zostavy &. 792.87106, REV B.

2.2 Vyrobna dokumentacia ¢asti dodavanych dodavatelsky - ventil HV 65250 — pneuventil,

2.3 Analyza rizik — predloZend pri postideni n&vrhu.

2.4 Inspekeny a kontrolny plan — technické podmienky ASU 9, &ast’ Tank Farm.

2.5 Schvalenie postupov zvarania (WPAR) = &. VP-5/04A, VP 5/04B.

2.6 Postupy zvarania (WPS) &. 6801-4, VAM.

2.7 Preukazy pracovnikov vykonavajticich NDT — p. Visfiovsky.

2.8 Postup na prenasanie znagiek.

2.9 Postup pre vykon NDT.

2.10 Postup tlakovej skusky.

2.11 Protokoly z NDT skusok: protokol o skiiske preziarenim &. 3562/2005, 3157/2005,
3166/2005, 3193/2005.

2.12 Protokol z NDT pri vykone pracovnych sktigok — protokol o kapilarnej skaske ¢. 49/2005.

3. Rozsah kontrol a skiasok:
Skuska bola vykonana v zmysle STN EN 13 480.
3.1 Posudenie pouzitych zakladnych a pridavnych materialov.
3.2 Kontrola postupu prenasania znagiek vyrobcom.
3.3 Overenie zvarania a tvarnenia.
3.4 Preskimanie RTG snimkov zvarovych spojov, alebo t&ast’ na skugani kontrolnych dosiek
ultrazvukom.
* 3.5 Overenie protokolov o skugkach a kontrolach vyhotovenych vyrobcom
3.6 Preverenie zdznamov z medzioperaénych kontrol.
3.7 Tepelné spracovanie po zvarani(PWHT) a nedestruktivne skusky (NDT)
3.8 Zavere&né postdenie.
Pri skuske bol pouzZity meraci pristroj vyrobcu: v.&. 031224,

5. Z hladiska bezpeénosti neboli zistené nedostatky.
6. Zavery:

P4

Po postdeni vysledkov kontrol, skii$ok a zisteni na Gcely inSpekcie sa potvrdzuje, Ze:

kontrolované &asti tlakovych zariadeni odobraté z miesta vyroby spliiaja technické poZiadavky

z hladiska bezpe&nosti podfa nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 576/2002 Z. z., ktorym sa
ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové
zariadenie v znenf nariadenia viady Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a eurdpskej smernice
€. 97/23/EC o tlakovych zariadeniach

- vsulade s § 12 ods. 2 nariadenia vlady Slovenskej republiky &. 576/2002 Z. z. v zneni nariadenia
viady Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a &lanku 15 eurépskej smernice &. 97/23/EC
o tlakovych zariadeniach vyrobca pripoji k oznageniu CE identifikadny kod TI: 1354,
InSpekény Vykon bol vykonany v pinom rozsahu podra pracovného postupu &.: 012g/PP/TI/REV-3.

Podmienky pre uvedenie do prevadzky a pripomienky k bezpe&nej prevadzke:
- dodrziavat ustanovenia platnych STN a vyhl. MPSVR SR &. 718/2002 Z. z.

V Kosiciach diia: 29.11.2005.

Za Tl pracovisko Kosi
Ing. Jozef Ondira
inSpektor Tl

1S-1C8-112 . Strana 2z 2 stran IS &.: 3444/3/2005-05 A




ZAVEREGNE HODNOTENIE TLAKOVEHO ZARIADENIA V SULADE

S NORMOU STN EN 13445 /13480

Dodavatef / Vyrobca : Air Liquide AGS / VAM Anlagentechnik und Montagen

Dokument &.:
ZH-TF05.0P

Tlak. zariadenie (TLZ): Potrubie
vyr.¢.: 80 OL-64201

Umiestnenie: Kysl. aparat &. 9/U. S. Steel Kosice

Opis: vytlacné potrubie cerpadla P64201,
zhotovené z nerezovej ocele 1.4541

Objem / Svetlost: DN 80
Max. dovoleny tlak: 40 bar
Min./Max. dovolené teplota : -182 /+120 °C

Kapacita / prac. latka: kvapalny kyslik

Kategodria: //.

Pouzity modul: A7

Cislo zost./ISO vykresu: 792.87106, rev. B
Gislo stpisu materialu: LV 80 OL-64201 B.xIs

Rok vyroby: 2005

VIZUALNA KONTROLA — (STAVEBNA SKUSKA) - KONTROLA DOKUMENTOV

Vyhov. (ano/nie) Vyhov. (ano/nie)
Overenie zhody s vyr.vykresmi: ano Schvalenie navrhu: ano
Overenie identif. materialov: ano Schvalenie WPS — WPAR: ano
Overenie oznacenia na TLZ: Certifikaty zvaracov: ano
Overenie zvaracov: ano Certifikaty personalu NDT: ano
Kontrola zvar.spojov: ano Protokoly vyr. skusok:
Identifikacia NDT na TLZ: ano Protokoly NDT a mech.skusok: ano
Overenie skompletizovania TLZ: ano Protokoly tep. sprac. po zvar.:

Protokoly rozmer.kontroly:

TLAKOVA SKUSKA
Skasobné podmienky Notifikovany inSp. organ
Skusobny tlak: 57,2 bar Nazov: Technicka inSpekcia

§kﬂéobné meédium: dusik
| Gas zotrvania na skus. tlaku: 30 min
Tlakomer:

Adresa: JuZné trieda 95, 040 48 Kosice
Identif. kéd: NB1354
Meno inépektora: Ing. Ondira

Datum skusky:
Vysledok tlak. skisky: vyhovujuci

Cislo vydaného osved&enia:

Skusobny technik vyrobcu
Iyleno: Jan Martocko
Cislo osvedéenia: 030 IKO 2001 PZ A

KONTROLA PO TLAKOVEJ SKUSKE

@ i
KONTROLA B TROJA

Vyhov. (ano/nie)
Kontrola na poskodenie TLZ: ano
Kontrola oznacenia TLZ:

Kontrola naterov:

"*»t’f,"wf:-‘f*‘” Vyhov. (ano/nie)
Typ, pocet:

Nastaveny otvar. tlak:

Odchylky — poznamky:

Zodpovedny organ za zavereéné hodnotenie
Meno: Ing. Ludovit Salat

usyhov Ou&ciﬂ" % >\

® 00’!5“( o

Datum: 15.10.
Podpis: f%‘:; N

(Peciatka:)

<

Form.¢.
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Osvedé&enie o zavereénej kontrole a prvej tlakovej skuske
¢.: 3444/3/2005-05

Nazov: Potrubie 80 OL - 64201
Vyrobca : Air Liquide AGS GmbH, Krefeld — Nemecko

Rok vyroby: 2005

Skasobné podmienky:

Priestor

Najvy§si prac. tlak bar 40
Najvy$$ia pracovna teplota ° C 120
Menovita svetlost DN 80
Pracoyna latka kvapalny kyslik

Zavereéna kontrola
Datum: 4.11.2005

Prevedenie zodpoveda priloZzenému vykresu &.: 792.87106, Rev B

Tlakova skuska
Pouzity tlakomer vyrobcu:  v.&. 031224

Priestor

Skuasobné podmienky 20°C/40 min
Skusobny tlak bar 57,2
Tlakova kvapalina ‘ dusik
Ina skuska:

Vizualna prehliadka zvarov.

Poznamky:
Skusgka za uéasti OP PZ p. Marto¢ka.

g

Ing. Jozef Ondira
inSpektor Tl

PTS3-169
HBT1-160-3
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Air Liquide AGS GmbH

Krefeld Nemecko

INSPEKCNA SPRAVA

podfa €l. 13 STN EN ISO/IEC 17020

C.: 3444/3/2005-06

Na zaklade Vasej Ziadosti zn.: - zo diia 11.8.2005 bola vykonan4 a vyhodnotena vnutorn&
kontrola vyroby (modul A1) podra § 9 nariadenia vlady Slovenskej republiky &. 576/2002 Z. z., ktorym
sa ustanovuji podrobnosti o technickych poZiadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové
zariadenie v znenl nariadenia vi&dy Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a podTa &lanku 10
europskej smernice &. 97/23/EC o tlakovych zariadeniach.

L4

Déatum skusky: .
Né&zov tlakového zalriadenia:
Kategéria zariadenia: |
Vyrobca:

Subdodavate!-prac:

Rok vyroby:

Umiestnenie zariadenia:

1. Zakladné technické udaje:

najvy$si prac. tlak /bar/
navrhovany tlak [bar/
sku3obny tlak Ibar/
-najvyssia dov. teplota /°C/
najnizsia dov. teplota /°C/
men. svetlost potrubia /DN/
dlzka potrubia Im/
nazov (skupina) tekutiny

1S-IC8-112

HBT1-160-3

13.9.2005

Potrubie 80 OL - 64202

It

Air Liquide AGS GmbH, Krefeld — Nemecko

VAM Anlagentechnik und Montagen, A. Bernolaka 10,
RuZomberok

2005

U.S.STEEL Kosice s.r.o., Kyslikovy aparéat &. 9, &ast' Tank Farm

40

40

57,2

120

- 182

80

6,1 .

kyslik kvapalny, skup.1, podra NV SR &. 576/2002 Z. z.
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2. PredloZena dokumentacia a doklady:

2.1 Vykres zostavy ¢. 792.87106, REV B.

2.2 Vyrobna dokumentécia ¢astl dodavanych dodavatelsky - ventil HV 64270 — pneuventil.

2.3 Dokumentécia prisluenstva — poistny ventil Lesser, v.¢. 10004427.

2.4 Analyza rizik — predloZena pri postdeni navrhu.. ‘

2.5 InSpekeny a kontrolny plan — technické podmienky ASU 9, &ast Tank Farm.

2.6 Schvalenie postupov zvarania (WPAR) — &. VP-5/04A, VP 5/04B.

2.7 Postupy zvarania (WPS) &. 6801-4, VAM.

2.8 Preukazy pracovnikov vykonavajlcich NDT — p. Vi§fiovsky.

2.9 Postup na prenasanie znadiek.

2.10 Postup pre vykon NDT.

2.11 Postup tlakovej skusky.

2.12 Protokoly z NDT sku8ok: protokol o sktigke preziarenim &. 3565/2005, 3154/2005,
3191/2005, 3162/2005.

2.13 Protokol z NDT pri vykone pracovnych skt$ok — protokol o kapilarnej skuske &. 46/2005.

2.14 Certifikaty materialov.

2.16 Navrh vyhlasenia o zhode.

2.16 Certifikat poistného ventilu, v.&. 10004427.

3. Rozsah kontrol a skii$ok:
Skuska bola vykonana v zmysle STN EN 13 480.
3.1 Posudenie pouzitych zakladnych a pridavnych materialov.
3.2 Kontrola postupu prend3ania znagiek vyrobcom: .
3.3 Overenie zvarania a tvarnenia.
3.4 Preskumanie RTG snimkov zvarovych spojov, alebo Gigast na skisani kontrolnych dosiek
ultrazvukom.
3.5 Overenie protokolov o skuskach a kontrolach vyhotovenych vyrobcom
3.6 Preverenie zaznamov z medziopera&nych kontrol.
3.7 Tepelné spracovanie po zvarani(PWHT) a nedestruktivne skasky (NDT)
3.8 Zavere&né postdenie.
Pri skiske bol pouzity meraci pristroj vyrobcu: v.&. 031224.

»
4

5. Z hiadiska bezpe&nosti neboli zistené nedostatky.
6. Zavery:
Po postideni vysledkov kontrol, skiok a zisteni na G&ely in§pekcie sa potvrdzuje, Ze:
- kontrolované &asti tlakovych zariadeni odobraté z miesta vyroby spliiaji technické poZiadavky
z hladiska bezpecnosti podfa nariadenia viady Slovenskej republiky &. 576/2002 Z. z., ktorym sa
ustanovujt podrobnosti o technickych poZiadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové
zariadenie v znenl nariadenia vlady Slovenskej republiky &. 329/2003 Z. z. a eurépskej smernice
¢. 97/23/EC o tlakovych zariadeniach
- v stlade s § 12 ods. 2 nariadenia vlady Slovenskej republiky &. 576/2002 Z. z. v znenf nariadenia
viady Slovenskej republiky ¢. 329/2003 Z. z. a &lanku 15 eurdpskej smernice &. 97/23/EC
o tlakovych zariadeniach vyrobca pripoji k ozna&eniu CE identifikaény kéd T1: 1354,
Inspekeny vykon bol vykonany v pinom rozsahu podfa pracovného postupu &.: 012g/PP/TI/REV-3.

Podmienky pre uvedenie do prevadzky a pripomienky k bezpelnej prevadzke:

Za Tl pracovisko KoSice
Ing. Jozef Ondira
inSpektor TI

IS-IC8-112 Strana 2 z 2 stran IS &.; 3444/3/2005-06 ~£




7AVEREGNE HODNOTENIE TLAKOVEHO ZARIADENIA V SULADE

S NORMOU STN EN 13445 /13480

Dodavatel / Vyrobca Air Liquide AGS / VAM Anlagentechnik und Montagen

Dokument &..
ZH-TF06.0P

Tlak. zariadenie (TLZ): Potrubie
vyr.6.. 80 OL-64202

Umiestnenie: Kysl. aparat &. 9/ U. S. Steel Kosice

Opis: vratné potrubie do néadrie B62001, zhotovené

z nerezovej ocele 1.4541

Objem / Svetlost: DN 80

Max. dovoleny tlak: 40 bar

Min./Max. dovolena teplota : -182 /+120 °C

Kapacita / prac. latka: kvapalny kyslik

Kategoria: /I.

Pouzity modul: A1

Cislo zost./ISO vykresu: 792.87106, rev. B
Sislo stpisu materialu: LV 80 OL-64202 B.xls

Rok vyroby: 2005

VIZUALNA KONTROLA — (STAVEBNA SKUSKA) - KONTROLA DOKUMENTOV

Vyhov. (ano/nie) Vyhov. (ano/nie)
Overenie zhody s vyr.vykresmi: ano Schvalenie navrhu: ano
Overenie identif. materialov: ano Schvalenie WPS — WPAR: ano
Overenie oznagenia na TLZ: Certifikaty zvaracov: ano
Overenie zvaracov. ano Certifikaty personalu NDT: ano
Kontrola zvar.spojov: ano Protokoly vyr. skusok:
Identifikacia NDT na TLZ: ano Protokoly NDT a mech.skasok: ano
Overenie skompletizovania TLZ: ano Protokoly tep. sprac. po zvar.:

Protokoly rozmer.kontroly.

TLAKOVA SKUSKA
Skusobné podmienky Notifikovany in$p. organ
Skusobny tlak: 57,2 bar Nazov: Technicka inSpekcia
Skisobné médium: dusik Adresa: JuZné trieda 95, 040 48 Kosice

Cas zotrvania na skus. tlaku: 30 min
Tlakomer:

Identif. kod: NB1354
MepejriepehiQra: Ing. Ondira

Datum skusky:
Vysledok tlak. skusky: vyhovujlci

svedcenla

Lo

Skusobny technik vyrobcu
Meno: Jan Martoc¢ko
Gislo osved&enia: 030 IKO 2001 PZ A

e e

KONTROLA PO TLAKOVEJ SKUSKE

()
gt
\(,‘ o =,§t (gﬂ/\/«% //‘H/
EZPECN. VYSTROJA

Vyhov. (ano/nie)
Kontrola na poskodenie TLZ: ano
Kontrola oznac¢enia TLZ:
Kontrola naterov:

CONSHOERE
Vyhov. (dno/nie)

Typ, podet: pruzinovy, 1 ks ano
Nastaveny otvar. tlak: 40 bar  ano

Odchylky — poznamky:

Zodpovedny organ za zavereéné hodnotenie
Meno: Ing. Ludovit Salat e,
Funkcia / kvalifikacia: odb}) \y\precqvn(k
tlakové a plynové zariad;
Vysledok hodnotenia: vybovu;uc'

pre

Datum: 15.40 . Q¢
Podpis: im
(Pediatka:)

Form.é.
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Osvedé&enie o zavereénej kontrole a prvej tlakovej skuske
¢.: 3444/3/2005-06

Nazov: Potrubie 80 OL -64202
Vyrobca : Air Liquide AGS GmbH, Krefeld — Nemecko

Rok vyroby: 2005

Skugobné podmienky:

Priestor

Najvyssi prac. tlak bar 40
Najvy3sia pracovna teplota  ° C 120
Menovita svetlost DN 80
Pracovna latka kvapalny kyslik

Zavereéna kontrola
Datum: 4.11.2005

Prevedenie zodpoveda prilozenému vykresu &.: 792.87106, Rev B

Tlakova skuska ‘
Pouzity tlakomer vyrobcu: v.¢. 031224

Priestor

Skasobné podmienky 20°C/40 min
Skusobny tlak bar 57,2
Tlakova kvapalina dusik
Ina skuska:

Vizualna prehliadka zvarov.

Poznamky:
Skugka za u&asti OP PZ p. Martocka.

Ing. Jozef Ondira
ingpektor Tl

PTS3-169
HBT1-160-3






